Вопросы к промежуточной аттестации
(МДК 02.01 Изготовление съёмных пластиночных протезов)
1. Устройство, оборудование и оснащение зуботехнической лаборатории, рабочего места зубного техника.
2. Оборудование и инструментарий, необходимые для изготовления съемных протезов.
3. Вентиляция, освещение
4. Правила поведения в зуботехнической лаборатории
5. Органы жевательного аппарата, взаимосвязь между органами жевательного аппарата.
6. Жевательные мышцы, их функции.
7. Слюнные железы, топография и функция слюнных желез. Состав слюны.
8. Слизистая оболочка полости рта. Особенности строения, имеющие значение при протезировании съемными протезами. 
9. Подвижность и податливость слизистой оболочки полости рта. Значение при протезировании съемными пластиночными протезами.
10. Переходная складка, уздечки, тяжи. Значение их при протезировании съемными протезами.
11. Строение верхней челюсти. Значение костного рельефа при протезировании съемными пластиночными протезами.
12. Строение нижней челюсти. Значение костного рельефа при протезировании съемными пластиночными протезами.
13. Височно-нижнечелюстной сустав. Движения элементов височно-нижнечелюстного сустава.
14. Артикуляция и окклюзия. Виды окклюзий. Признаки центральной, передней и боковых окклюзий.
15. Прикус. Виды прикусов. Признаки физиологических прикусов.
16. Движения нижней челюсти.
17. Понятие о работе врача-стоматолога по подготовке полости рта перед протезированием.
18. Санация полости рта.
19. Показания и противопоказания к протезированию съемными пластиночными протезами. Преимущества и недостатки съемных пластиночных протезов.
20. Недостатки пластмассовых базисов. Способы замены пластмассового базиса.
21. Классификация дефектов зубных рядов при частичном вторичном отсутствии зубов.
22. Обзор технологических этапов протезирования съемными пластиночными протезами
23. Конструкционные особенности пластиночных протезов.
24. Рабочая модель челюсти, модель антагонистов. Техника изготовления гипсовых моделей. 
25. Стандартные ложки. Особенности конструкции ложек для верхней и нижней челюстей. 
26. Техника изготовления десневых кламмеров.
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  Экзаменационный билет

I.    Оборудование, инструментарий, материалы, необходимые для изготовления несъемных протезов.
II. Культевые штифтовые вкладки. Преимущества такой конструкции.
III. Задание в тестовой форме:
1.	Главное преимуществом культевой вкладки перед штифтовыми зубами в
а)	эстетичности
б)	простоте изготовления
в)	широком показании к применению
г)	щадящей препаровке
2.	После получения металлического колпачка при изготовлении полной металлоакриловой коронки следует этап
а)	нанесение лака и перл
б)	сдача в литье
в)	моделирование анатомической формы
г)	обработка колпачка
3.	Главное достоинство фарфоровой коронки
а)	прочность
б)	эстетичность
в)	простота изготовления
г)	длительность срока службы
4.	Культя зуба под фарфоровую коронку компенсирующим лаком
а)	покрывается
б)	не покрывается
в)	покрывается на усмотрение техника
г)	покрывается по показаниям
5.	Фарфоровую коронку после припасовки подвергают обжигу без вакуума с целью
а)	увеличения прочности
б)	глазурования
в)	увеличения твердости
г)	улучшения эстетического эффекта
6.	При изготовлении фарфоровой коронки на культю зуба изготавливают платиновый колпачок для
а)	прочности
б)	точности
в)	создания каркаса и нанесения фарфора
г)	нанесения перл
7.	Следующий этап изготовления фарфоровой коронки после получения платинового колпачка
а)	нанесение грунт-массы
б)	отжиг и кипячение в 10% азотной кислоте
в)	глазурование
г)	нанесение перл
8.	Платиновый колпачок подвергают обжигу с целью
а)	получения окисной пленки
б)	снятия внутреннего напряжения
в)	возвращения пластичности
г)	увеличения прочности

